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 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: 
е е е вни а елн  и а е е е в и и ИНСТРУКЦИИ 

ЗА МОНТАЖ И УПОТРЕБА  е и а а не е а а. 
е а ване  на авила а а е а н  и на ги -

н вни е а ни е и е а ве е  е и ни е-
ле ни в е и.
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ОБЩИ ПРАВИЛА ЗА БЕЗОПАСНОСТ

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: е е е и а е е е в и и ин ии. е а ване  на ин ии е  и ени 
- л  е а ве е  е и ни на ан вани .

ВНИМАНИЕ: е в л ва е на ли а а а  или а гл ва  и     е и а 
а ели е и ин ии и а а и или а л ени нани  а а а а  еле ена.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: е е ени а  е а ни е е и и ин ии е  а гле ани в е и ин -
ии а е л а а и  не га  а вана  в и и в ни л ви  или и а ии  и  и а гли а в ни -

на . О е а  ва а а е е  е ави  а  и е а лив а а а и  и  не га  а а  
ал ени в и  а ва а а  иг ени  е а а.

ВАЖНИ ПРЕПОРЪКИ ЗА БЕЗОПАСНОСТ

1.1 Вашата заваръчна среда
- а е е а а  в  е ава ва е  в на  а али и а е иали.
- инаги е а га и ел в ли    на ава ване.
- инаги в лага е на вали и и ан  ли е н а а и а а а  ва ване.
- ве е е е  е  е и   и ве ив . е а е е  еле ена в в вла ни  и или л ш  

ве ени е ени .
- инаги иг ва е а на еле ена  вали и и ан е ни  в ве вие  е ни е  еги -
нални е и на и нални е н и.
- инаги е а ва е  а на а и е а. ве е е е  е а  ава ва е  ги е а и ен  е-

а а  а але   а .
- Д е а ни е л и на га а а и ени  гле а на ги е.
- н и а е еле ена на е а ена а а или ли а   е и ава ни  а а а  в е а н  
и е е в а и е ане  или а ане  .

1.2 Състояние на Вашия електрожен
- ве е е а е ва и  а анва и  и ава ни  а ел  а а е ве и е  е и ла и а не е в е ена. 

инаги а ен е или е н и а е в е ени е нен и  е и а и л ва е еле ена.
- ве е е в и и нен и  а а е ве и е  е а и и и в  а н  ние е и е а.

1.3 Употреба на електрожена
ВНИМАНИЕ 

е а е е  еле ена  а  и ни  а ел  еле  г ел а а  ел а или и е а а а аване на 
ел а и. е ги а е в в в а. Те и нен и и еле ена ва а а на лн  и  е и а 

ги и л ва е.
- ле ва е ин ии е в ва в в .
- Д е еле ена и л ен  га  не г  и л ва е.
- в е е а е ва и  а ел в н  на - ли   на а а ава ване  а а иг и е  а е ване.
- е а е а ва  и а е а   л  а вле е в н а   ава ни  а ел  а  е в н а   
ава вани  а е иал  е а или еле а  г еле ен.

- е ава ва е  а  е в не н  л ение. инаги ае а е иг на и и   в е е на ава ване  а 
а е в а и е л л и. е е е а ен лан  а  а и е на  е а.

- е е а ва е а ели е  или л  л  и.
-  в е е на а а н е е на лн  ива а а а   а н ване ви е ан а а а е а -
н   .  и е а ни ила.
- е е и ави и и а и н  ле л  а а е а и е а а и  и лагане на г е и е али  
л ави ле ви и ин а е вени л и.

- е и л ва е е е н  и не ав е еле ена а ег ее. О ав е а н  в е е а ла -
ане е  а ни е и ли.

- Д е е е и и е и але   ви е и е е а и и е але   ви е и е е л и.
- е на ва е г ел а а   и а е а   л  и или  н  г.
- инаги и л ва е и еле ен в ве вие  н инални  а ен и л  а а е в а и е е -

е н  аг ване и в е а.
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1.4 Специфични зони на опасност, внимание или предупреждение

ле и е и е еле ени га  а е и ви а  в а   е а и ини на ан ване 
или . Д ване  на а и  на е ение е а и ини а ални а и и е и и га -

ни .  в е е на ава ване в и и е ални нен и  в ани  в ни а  а еле и е и наг е ени. 
ши е а е и елни в и е авл ва  а н  а ва е а е е а е и елни  в ни  е и ава-
ване.

- е е  а и н  ле л  е  и а  ави и и и ли ани в и.
- ли а е е  а ни  е а л. гва е н а   а ни  е а л или е а.
- е е и ва е а е н и а е или и в шва е а на еле ена  а  е в л ен.
- ве ва е в и и а ели и шн ве а и и в ни и и ги а ен е не а авн  а  ие е а ива.
- л ва е а  е ани е е вни а ели и шн ве.
- инаги и е ва е а е ва а а а  а вани  е а л или а на а а а в н  на - ли  

 на а на ава ване.
- е ва е е н в е енн  ава ни  а ел и а е ване  или а е ена а а на а .
- е и л ва е еле ена а а а ване на а нали и.

Изпарения и газове
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ 

- а ени а  ел ни и ава ване  и е ва  и и  в  и га  а ве а   на ан ване или 
.

- е в ишва е и а ени а  ел ни и е а на ава ване. ве е е е  е в  а ишане е и  и 
е а ен.

- а е е а  в е ве ена на или и л ва е вен ила и нн  в  а ан ване на ава-
ни е и а ени   е а а  в  е а и е.

- е ава ва е в  а е иали  и ие ин вани   а иев  и ие или а и ин  ива  
или а и . Те е ел  в е ни и а ени  и  а а ни а в ишване.  е не и  и л ва е 
а а а  а вен ила и  е и а   аване на в  или ане е и ие   а е иала в на а на 
ава ване.

- а ени а  ел ни  н и е али и наг ване  а и л и елн  и ни. и е ин а и нни  
ли  а е а н  на а е иала а ин ии е на и в и ел .
- е ава ва е в ли   а е иали  и  е ел  и ни и а ени  и наг ване. а и е  -
и ва и е а а и  е ве и е а ли ели га  а а  илн  и ни и наг ване.

ава на а га гене и а л ави ле ви  и ин а е вени  л и  и  га  а и ин  
в е ане на и е и а а и. е гле а е  ава на а га е  а а и а на и е.

- инаги и л ва е а а   ива л  и ли е  в а а  в а на глава а и  а на а а  на 
в  .
- л ва е ла  и  г ва  на ан а и е на  и е а ни ила. а ава ване  н  

  а е а и л ва е ла  е ен на а н ване  а ава ване  н  на   а е а 
и л ва е ла  е ен на а н ване . а ве е ин а и  ви е ан а а  . .
- и е  а и н  ле л  и в и в и и г ли а и  а а  и л ени на га а. а а и а е 

е лага  и и  е а  ан ал ни или га е и ни  гне ен ла  или а.
- л ва е е ани или ги а и ни ег а и  а а е а и е ги а  л и е  ел ни и ава-

ване .
- е е ава е а а в на а на ава ване  га  а ва е а а  а а га  а е е а .

е ава ва е в  н е не и или и  и  а  или а али а али и  га -
а ни или е ни г и и ве е ва. ава ване  гене и а и и и лина  и  га  а в ла-

ен  а али и и в ив а ни а е иали.
- е а е е  еле г в еле ен в ни  е  и а а али и или в ив а ни а е иали.
- О ан ва е в и и а али и а е иали в а и    е а  ава на а га.  ан ване  и  
не е в н  и е ги л н   гне ни ивала.
- е е е е а ни е и  а а е ве и е  е ле и е и и н а а е и ви а  а  или е л и  в 

и и е а  на ини или ла и  и  не е е а ви и е.
- Д е в ли  а га и ел в л а  на а .

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ 
Токов удар

ОПАСНОСТ 
Ултравиолетови и инфрачервени лъчи

o not wel  on containe s o  i es that contain o  have ha  lamma le  gaseo s o  li i  
com sti les in them. el ing c eates s a s an  heat that can ignite lamma le an

Опасност от пожар
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ 
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- е е е и   и  н а а л  е  ве и анше и  и  га  а лав  и и.
- е н е е в е е и ни а ви е е и  и  а а али и  а  а ал и или и и и.
- а е а ни  а ел в ан в н  на - ли   на а на ава ване  а а е в а и е 
в а ви неи ве ни  не е ви ени и а на еле и е и   и  га  а и ин  в а  и а .
- а а е в а и е не елани ги  ле  ава ване е е е в ни а  .

ава ени е а е иали а г е и и га  а и ин  е и и га ни  и не авилн  авене  
.

- е ва е ава ени е а е иали  г ли е.
- е ва е а а на Т Г и ле а ле  ава ване  а  не и ине.

и ава ване е гене и а  г е и и и  и  га  а и ин  на ан ване. О ел не  на 
шла а  ава и е ава ле и л и.

- е е а и н  ле л  е  л  в е е  ени   е а ни ила или и  ава на а а и 
а и а ши  а а не а а  и и в ши е и а а.

- ле агни ни е ле а га  а ава  а ли ни еле и е и и еле нни ва  
а  на и е  е е и.

- н л и а е е  аши  ле а  е и а и л ва е еле г в ава ен еле ен или а а а и а 
ане.

-  в е е на ава ване е ли а а  е е и на ани  на а на ава ване.
- е вива е а ела л  л  и  а  ава ва е.
- а  е в н  ви е ае н   и ле а и а е и елни  а ел. 
- Д е  и ле а и а е и елни е а ели  е на и а ана на л  и.

ил и е  ви  нал гане га  а е л и а  и в е а  а ва е на е вни а елн  
 .

- и га не и лага е ил и е на ви а е е а а  и и  и  ла  е ани ни а и или ги.
- е ава ва е ил а а.
- инаги а е ва е ил а а в и авен  л ение  ли а или не ви ен е .
- Д е ил и е але   ава ни или еле и е и ве иги.
- л ва е и е ег ла и  га ви а и и и инги а н е н  ил ение.
- е гле а е в в вен ила  га  г  ва е.
- л ва е а и на а а а на ил а а  га  е в н .

1.5 Правилна грижа, поддръжка и ремонт
ОПАСНОСТ 

- инаги и л ва е а анване  га  а и е  в ешни е нен и.
- е ва е и не а е е  на а ла а  е  а е а е ени авилн   лен а а и а. аве е 

на а ла а в а и н  ива а  а а  е е и е или и а и е.
- е ав е е или и в ли   ви е и е а и  а  на и е  а ви ва и е л и на вен и-
ла а.

WMEМ TIG 200I AC-DC Lynx УПОТРЕБА И ГРИЖА
 Не модифицирайте WMEМ TIG 200I AC-DC Lynx по никакъв начин. е а ешена а и и а и  е а 

на ши н и а и или е а н а и а вли е на е л а а и нни   на ване . е в -
ва  е и и ни ил ени  а и  е е и ан  в    i -  n .

 Винаги проверявайте за повредени или износени части, преди да използвате WMEМ TIG 200I AC-DC 
Lynx. в е ени е а и е е а  на а а а на   i -  n . е а авн  а ене е или 

е н и а е в е ени е или и н ени а и.
 Съхранявайте неработещия WMEМ TIG 200I AC-DC Lynx. га    i -  n  не е и л -

ва  г  ан ва е на иг н   не н  а е а. ве е е г  а  а н  ние е и 
анение и е и в на е а.

ВНИМАНИЕ 

-
acema e s.

Електромагнитно поле

ВНИМАНИЕ 

 

el ing c eates hot s a s that can ca se in . hi ing slag o  wel s c eates l ing e is.
- ea  otective a a el at all times  

Искри/летящи отломки

ВНИМАНИЕ 

el e  mate ials a e hot an  can ca se seve e ns i  han le  im o e l .
-

Горещи материали

igh ess e c lin e s can e lo e i  amage  so t eat them ca e ll .
-

Бутилките с екраниращ газ могат да експлодират
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ 
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Забележка:   еле ен  л и а а и в е лг  в е е  ин и а  а линна а и а 
на анела е ве не  е  а ва  е вишаване  на в ешна а е е а а в еле ена е на ви-

шил  е ви ена а и а е е а а.  и ен  е а е е а а  ава ване  и а а е  а  
еле ен  е ла и в е и ин и а  а линна а и а е и л и  ле  е  л е е а а-

и е н в
л е е ев л ва ел  и а г н ви  ла ан  е и а на не е в е енн   на ава ване или ле  

ав шване на а а а  ава ване
 ава и и е ва а н  а н  ле л   ла  и ава ен и  а ли е  а а е е а   ве лин-

на а га и лина а  и л ва а е  не
 аве е ве л а и ен е ан л  а на а на  а а е в а и е вли ние  на ве линна а га 

в  ги а.
  ли   на а на ава ване не ва а е ав  а али и и в ив а ни е е и
 е и и  на еле ена ва а е в ан и а е ен авилн .

Забележка:  е ен а на а и а на а а а на WMEm TIG 200i AC-DC Lynx SERIES инве ен  еле -
ен е . га  еле ен  а и  не ав е  или гла а  иа е  - ал  

  mm ен  е ална а  в еле ена  е на и а е илн  еле ена

1. ОПИСАНИЕ
и инве ни  еле ен m  i -  n      а  н вен 

е  и еле ена и ли  ава ен е  а е е ивна ина и  -
ние  на ава на а ашина и ава ни  е  в еалн  в е е  е га ан и а е 

в е и еле ен и а ви а е ен на гла ван  и   на е ни и а илни 
е л а и  ава ване .

m  i -  n  е ван  н и а  и е а а а и и в н  
на е ение -  .

m  i -  n  н л  в еалн  в е е на в а а на в лна а е  
  в е е на ава ване  ва а ни в лни  на и елн  на ал ва и  ш   

га а  в е е на ава ване  енлив  и  а а на и елн  ш а  га а  
е  на ал ва в е ане  на л а на ава и а  ш а  а  а а и на ал ва а-

г а а на в л а .
   -   и л ва е иалн  ви в л в  г в  а алване  

ни е ни ени  а а е на али в е вие  в  лн  ване и 
е нала.
 е а на ег ли ане на а а е и е на ава ване ни е н и на ава ване 

и н и е на  е а ва  на и в и ле  в еалн  в е е  а а е е-
г ли а н  ава ване  а а е и е  и а е на и н  а ни  е  и на а  

а е л а  ли ни е л а и  ава ване .

л ване  на ена  инве на е н л ги   на ал ва а е а на 
главни  ан а  и еа а  а   и на ин е на ал ва а е  и егл  на 
а анване  на и елн  на ал ва аг и е на е  ва е е ивн а на -

н а и а а на н а  а  е е  на и н и  на ене ги  е на и елен.
 ава ване  нен  -
  ава ване  енлив  -
 л н  ава ване  нен  -
 л н  ава ване  енлив   -
 н  ава ване  еле и а нен  -
а н а ни н ии а ава ване га  а е илага  а и в и и ви ве а е и-

али а ава ване  в л и елн  а ли ни ве ни е али  а  в гле на ана  г н  
не ае а ана  е  и е ни е лави  а  и а ли ни ал иниеви и агне иеви 

лави а ава ване.

 

main t ans o me  an  eacto  the e  e cing the si e an  weight o  the 
owe  s l  machine  g eatl  e cing the co e  loss  im ove the 
owe  e icienc  an  owe  acto  the ene g  saving e ect is ve  
igni icant.

 

 

the  as the co e ocesso  the wel ing machine an  the enti e 
wel ing ocess o  e icient coo ination  the state o  the wel ing machine 
an  wel ing ocess eal
that eve  wel ing achine has a high eg ee o  consistenc  an  access 
to elia le an  sta le wel ing es lts.

wo  n e  

the  ing  s a e wave wel ing g eatl  e ces sha  a c noise 
ing  wel ing an  asticall  e ces ac

a c  e cing noise amage to the wel e s ea s 
t ngsten loss.

metho  with lowТашев-Га
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2. ТЕХНИЧЕСКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ
2.1. Параметри на електрожена

Те н. а а е и и и на еле ена   i -  
иналн  в н  на е ение       

а и ален в ен   
инален в ен а а и е .  .  

н  на е ение е  на ва ване  
иналн  на ва ване ива     

а  на н а .
е ен на и ла и F

ла  на а
е  на ла ане шн
а е и  
е н  егл .  г

2.2 Параметри на заваряване

ел еле ен WMEM TIG 200I AC-DC LYNX
  

                                                               MMA
инален   

                                                               TIG
 на га а

                                                               DC TIG
инален   

                                                               DC PULSE TIG
и в     
а в 

е а на и л а .   .   
а ен и л

                                                               AC TIG
инален     

е а на енливи      
алан  на енливи  

                                                               AC PULSE TIG
и в     
а в 

е а на енливи      
алан  на енливи  

е а на и л а .   .   
а ен и л
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2.3 Работен цикъл

  
 Ако претоварвате машината това ще я повреди!

        
Таблица 2-1 Крива на продължителността на текущия товар

л  и л ва е еле ена в а и е на а ни   и л  н иналн  на ва ване на   .

      инална л и елн  на на ва ване  
continuous welding within 10 
minutes as a percentage of 
time.
Rated duty cycle refers to the 
welder at rated output current 
load sustained rate, when the 

 

 

Î 

 

 

      а е е  ин и           ива е  ин и

Welder for a long time in the work beyond the rated load sustained rate, the phenomenon и л и елн  в е е на а а а на  н инална а ива  на на ва ване на еле ена  
е е в л и ала а а ег ване. а и ви  и ле  на еле ена е е а а     и  

а  ве не е е и елна а ла а а ег ване л а  и еле ен  е е а а и.

 
Welder overheat 

alarm, and 

Î 
 
 
 

 

Î 
 
 
 

 
Wait for the 

main circuit of 
the welding 

Î 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

Welder automatically 
ла а а ег ване   

ав а и н  и ане  
на е а и а

а а е н вна а 
ве ига на еле ена 

а и ине

ле ен  ав а-
и н  в ан в ва а -
а а  е а е л-

и  ава ване
е е  

ава ване

а ни  и л е на   еле ена 
и е а е не е на  ава ване в 
а и е на  ин и а  ен   в е-
е.

инални  а ен и л е на   
ава ни  а а а  и ива  

на н инален и ен  га   на-
ал ва ива а  е е вели и.
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3. ПРЕДЕН ПАНЕЛ
3.1 Контролно табло на предния панел

 

3.1.1 Избор на режим на заваряване

 

 

 а нен  

 

 

 а енлив  

 

DCMMA
е а е и л ва а н вен 

еле  и елинен еле  
еле   ни  ание на 
в

 

DCTIG
а анва а в а  и-

л и а а в гле на ана  
не ае а ана и лав

ACTIG
 а а а на ал и-

ни  и ал иниеви лави

 
 

DCPTIG
а е еле ена на ни а 
е а и а а  е  а 
ава ване на н и е али. а-

е г  на -ви а е а и 
е е а е и л ва а е ни 

и е ели е али  е н анн  а-
ва ване  в анн  ава ване.

ACPTIG
е а е и л ва а н и 

е али  ал ини  и ал иниеви 
лави.
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3.1.2. Управление на спусъка на горелката

 н л 
е  на авление

а и не е а  е ва и елен га   а алване на га а  на л н наг е  ава-
ване

О не е а  на л н на л   ав шване на га а  и ане на га а

   Забележка: � на ава а на и не е а  � на ава а в и е а

 н л
е и в  на  е  е а а га  а на  а и  в е е на ава ване . 

Т ва е  а л и елн  ава ване.
е  на авление

а и не е а  е ва и елн  а алване на га а  га  на л н наг е  ава-
ване

О в е е а  ава ване  л ава
а и не е н в  а  на л н на л   и ане на га а  и ане на га а
е в ава е а  а  га  не е
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3.1.1 Предупредителни LED индикатори

а и н алн
ле  а и ане на еле ена в и и ин и а и на анела ве -

ва  и л . ле   е н и ин и а  е е ине в н алн  -
ние на и ле  а ни  ин и а  е ве и и еле ен  е 
е а а и н алн .

Те и на а и а
е в ва   нива на е е ение а ег ване    и 

. Т ва на ава а ли н  нив  на ег ване. ле ен  е 
е а а и  а  не е ла и.

е и а н  ние
а а е е в а и н а  на г ел а а  а вани  е а л 
 в е е на а а  га  ев л ва ел  на г ел а а е в а в -

ен  ние и в л ване на ашина а  еле ен  е е 
в ние на а и а  г еш и. га  ев л ва ел  на г ел-
а а е в и  еле ен  е е в не в н алн  ние.

на а н  е не и а на и а и в е а не е а е 
в ан вена ав а и н .

 е и   или  и на и ане на ев л ва ел  на г ел а-
а н а на е ение на а ен  е  а ва  е или н вна а 

ве ига на еле ена е а ала  или ве ига а а а на в а на 
на е ение  и еле ен  е вле е в е и  на в е а  -

ние на а и а.

3.1.5 Показване на параметъра
 
 
 
 
 
 
 

л е е еле ена  и ви  и ле  а ва ава ен . л ва е лавиша а ев л ване на 
а а е и е  и ви  и ле  е а е ве ни  а а е  и ве ни  ин и а  е ве не е н -

в е енн .
ле  в и и на и и ви  и ле  е а е ава ни   ле  s  а  не ег ли а е г а а е-

.
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3.1.6 Запази и зареди

а и не е на ave oa  а а и а е и  а а а а и е а а е и е  а а-
ени  е и  анел  или а и ви а е е ва и елн  а а е ени е а а е и. 
 е  а на а на анела е а е и е е анал  ave oa  а а и
а е и .

3.2 Преден панел
    

1 2 3 4

.    не  на г ел а . Ди ан и нн  в шн  гне

. не  га .   не  а а е и елен а ел

3.3 Заден панел

 

1 2 3

. ев л ва ел на а анване . а и а на в ни  не  а га

. а анва  а ел
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4. ИНСТРУКЦИИ ЗА ЕКСПЛОАТАЦИЯ

4.1 Предупреждение за безопасност

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ  Т ва а и л и е а анване  на ашина а и а е ели елна а и   
   а еле и е а а в а.

 

  Опасност! 
Електрическите удари могат 
да бъдат опасни и смърто-
носни

 

Заваряването може да предиз-
вика пожар или експлозия
 ава ни е и га  а 

е и ви а  а алване на л-
на а е а. ан ва е а а-
ли и е ве е ва на а ние 

   на а на ава ване. 
О не е вни ание е и е и 

л  ви а не е и а   
ава ни е и.

 л е е а анване  на а-
шина а и а е ели елна а -
и  е и а в е е в -

ни а
 е ва е г лени еле и-

е и а и на ашина а.

 

Димът от заваряването е вреден 
за здравето Ви.
 е в ишва е и а  ава не
 и е е а ване   а -
л  в  е а ла.

 а е и ла и а на 
в а в на а а ава ване.

 О а   и а  ава ване 
е н ае  а и а .

 

Дъгата може да нарани очите и 
кожата!
 илна а га е а в е и 

и е ви.
 ава на а га и ве а 

л ави ле ви  и ин а-
е вени  л и  и  га  
а и ин  в е ане на и-
е и а а и. л ва е 
а а и ива е в и и г ли 

а и  а а  и л ени 
на га а  а и н  ле л  
и в и.

Заварените материали са горе-
щи и могат да причинят тежки 
изгаряния, ако се работи непра-
вилно
 е ва е ава ени е а е-

иали  г ли е.
 е ва е а а на и -
ле а  ле  ава ване  а  

 не и ине.

 

Устройството, движещо се с 
висока скорост може да при-
чини наранявания
 е ав е е е и или 

н и е е и в в вен ила -
а.

 и е а на вен ила-
а и а а.

За да предпазите очите и кожата си, спазвайте правилата за безопасност на труда и 
санитарните изисквания, носете необходимите предпазни средства.
Работата трябва да се извършва в съответствие със съответните правила за безопас-
ност на труда и процедурите за работа.
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4.2 MMA електрод с флюсово покритие
4.2.1 Сглобяване на кабелната връзка

 

ле ен

Д а  на еле

Д вена л а
а ен е а л

а е ва  а ел

4.2.2 Справка за процеса
ле ва а а а ли а е е е ен на а ли а а ен еле  а ава ване  а ли а а е а  а ав а.

Диа е  на еле а е и елен  
а ава ване 

Диа е  на еле а е и елен  
а ава ване 

. .

. .

. .

. .

Та и а ли а е а а ава ване на ни в гле на ана. а ги а е иали е а ве и е 
ве ни е а е иали и в ва а е и е.
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4.3 TIG Заваряване

4.3.1 Предупреждение за безопасността

 

Инертните газове са вредни за ор-
ганизма
 не ни е га ве в е ни а гани-

а  а  и га  а а ша  -
ве  а а е  л  а е е в е 
вен или ана е а.

  не и л ва е га а  л  а в -
е е ил а а.

ле и е и а
 е ве ва е га а  ни г .
 ве е е в и и а ели и в ни и 

а г лени и и и ги а ене е не а авн  
а  ие е а ива.

Бутилки с екраниращ газ могат да се 
взривят
 и га не и лага е ил и е на ви-

а е е а а.
 Д е ил и е але   ава -
ни или еле и е и ве иги и е 
а е ени.

 га  ава ва е  е а а  е -
е и але   на а на ава ване. 
н л и а е е  аши  ле а  е и 

а и л ва е а в  и а е еле -
г в ава ен а а а  или в  а 

ане
 н  е  а ава а и  -

и  ни а и нн  ване и ги 
еле нни ва.

4.3.2 Инсталиране на окабеляването

 

ле ен
ен а  а га

е ва ел  
на нал гане

 г ел а

Д вена л а Де а л

а е ва  а ел
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4.3.3 Настройка на параметъра

 
 
 
 

га  ег ли а е  на и ви  и ле   
е а ва в е е  е ини а а е е . 

ег ли а е в е е  на е ва и елн  аване 
на га а 

е ва и елн  аване на га  ва а е в -
и в в в а в и ле а е и ава ване  е  
е а га ан и а и а а на га а. е е а е -

ва и елн  аване на га  в ави и   га ви  
а  и н вен  е - ал    е . 

 л и е а ава ва е  а не е ле ва -
 ава ване е и га ви  вен ил а е  в е е-
 а е ва и елн  аване на га  ав а и н  е 

е игн и ан .

 
 
 
 

га  ег ли а е  на и ви  и ле   
е а ва в е е  е ини а а е е .

ег ли а е в е е  а вели аване и в е е  а на-
ал ване
е е  а вели аване е а аг ее а ва-

ни  е а л  а в е е  а на ал ване е а а л-
ни а на а г ва а. 
О и н вен  в ве вие  а а а на е а на 
ава ване или на а на  е н и.

 
 
 
 
 

га  ег ли а е  на и ви  и ле   
е а ва в е е  е ини а а е е . 

ег ли а е в е е  на а н  аване на га а 
е е  на а н  аване на га а на ава  

е а и ни  га   а а е а ва г е  ава-
н  е инение ле  ава ване  и ли а в а 

и е в а ва и л ване . Т   а а е 
а е в а и г е и  в л а в еле  а е 
и ли. 
е е  на а н  аване на га а е винаги 

е  ава ни   или на а ве е   s 

 
 
 
 

га  ег ли а е  на и ви  и ле   
е а ва ава ни   е ини а а е . 

ег ли а е ава ни   
Д г в  ава не е на   е и а на е ни-
е а а н и а  а е  на ава -

ни  .

Г ни  а а е  в е и  е и  е а е ег ли а.Ташев-Га
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 и е е е и л н   ава ване  ва а ег ли а е а ви   
е а а и н шение  на и л и е.

л н   ава ване
. е  га а и н  ава ване на ал ва в а а лина и ава ване и на а на е и н  в -

е вие.
. ава ване на елн  е инение  е ни л и  е н анн  ава ване  и ане на ве е ани.
. е иалн  ав а и н  ава ване а л аване на ша и и  и ени л и .

 
 
 
 

га  ег ли а е  и ви  и ле   
а ва а ви   е ини а а е .

а в  
О ва  на ег ли ане на а ви   е  ини ална-
а н  е ини ални  ава ен . а и ал-

на а н  е а а а  е и  и в .  
ег ли а е и ви   а ви   е е ени 

и налн . 
л  в ави и   еална а и а и  ег ли а -

е а ви  .
 
 
 
 

га  ег ли а е  и ви  и ле   
а ва и ви   е ини а а е .

и в  
 е и  на и л н  ава ване  а   е  а и-
ална н  лина а на га а е н г  г л а  
 е и л ва а наг ване и ава ване на е а ла.

 
 
 
 

га  ег ли а е  и ви  и ле   
а ва а а е а на е а а на и л и е.  

ини а а е .

л на е а 
О ва  на и л на а е а е в ан  ен-
ливи  или нен . и и л н  ава ване  
 нен  е а а на и л и е е    

 . 
и и л н  ава ване  енлив  е а а 

на и л и е е     .

 
 
 
 

га  ег ли а е  и ви  и ле  а ва  
н шение  на и л и е  е ини а а е .

л н  н шение 
н шение  на и л и е на ава  е и и л-

н  ава ване и в  в е е на а е ен   
ели  е и  на и л а. 

л н  н шение  в ан   е а а. га  
е а а е на    н шение  на и л и е 
е е ел  на  а и ги    .
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 и л ва е   ва а ег ли а е е а а на енливи    
и ши ина а на и а а на.

 

л а в  
еле

на  
е а л

авн ване 
на е а ла

л а в 
еле   

и а елен

алан

  ава ване  ава ни   е енлив л и елен и и а елен .
га  в л а  е и а елен  а ни  е а л е л и елен  .е.  л и елнa или и а елна -

л н  на в л а а  е га  ене ги а на га а е е е в а ни  е а л. Д га а е - н ен и а-
на  ни ване  и ава ване е -г л . ава а а е на  и е а  е е а а на ава ване.

га  в л а  е л и елен  е а л  е и а елен  .е.  а на л н  или в л а  л и е-
лен . Т и  а а е е не е а а на и ни  л  га а е а на а  ли  ни ване  -ви-

а е е а а на в л а а. Та и а а е в е е  а и ване.  ег ли ане на ши ина а 
на и ване е а на али ава ни е в вани  на а ава на в н  и ги е е и  н  е 
ле н  а е и г и в л а  е  на ал ва е л а а и нни   ив .

   е ава ен и л  а  л и елн а на и ла е а е а а е е  ег ли ане на е а а 
на енливи  . -ви а а е а и - ал а а ши ина на и ване  га  а вели а  в а 
на енлив ва а га  н  е е   и ване  е е на ален.

 
га  ег ли а е  и ви  и ле  а ва  

е а  е ини а а е .
ег ли а е е а а в ави и   е а и нна а 
а а  и н вен  е на ва на  .

га  ег ли а е  и ви  и ле  а ва ши -
ина а на и а а на  а  е ини а а е .

е  а а а а е л а а и  ег ли а е ши и-
на а на и а а на.

Г ни е ва а а е а а  ег ли а  и а ва  а а е  га    или га и а и  е и лишна.
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О в е е ла ана на ил а а  ег ли а е и  га в   
а не е ава ване .

4.3.4 Справка за процеса
ле ва а а а ли а е е е ен на а ли а а е а на  ава ване  а ли а а е а  а ав а.

а е иал не

а ен 
е а л 

е елина 
mm

 на -
в ни а ава -

ен  
л -

н

г н 
е и   

л ин

 на 
в л а -
ви е и 

г л на 
н а

 на л -
и  в  

DC
е ал ини  

агне и  и  
нег ви е лави

ав  . .
. .  е 

л и е-
лен

. . .

- а ен 
анал . . . . .

- а ен 
анал . . . . . .

л ини   
агне и  и  

нег ви е лави

елн  а-
ва ване . . .

.- а ен 
анал

- а ен 
анал

Та и а ли а е а  а ав а  е ла ава е и и н  и л ване на а а а а ава ен е  или е 
е ел  в ави и   и и ване  на е а.

4.3.5 Забележка
TIG:
А. а и ане  на га а не винаги е а и а ешн . ве е е ле ни е а е и

. ве е е али в л а ва а в н  е ила и лена  а  е ила и лена  л  ане е и -
ни  л .

.  е а е вели и  на а г н.

. л  и ви а е еле е ни  а а ег ли а и ва а е ина на ви е на а г ва ла ина  
а  евае а на г в  ване е вели и.

В. ле ен   е н а н  а алване на га а  л  не в ва е на
в л а ва а га  е а ла  а а не и г и в л а  и в л а  в ава ни е е е и.
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4.4 Използване на крачен педал и дистанционно управление
а ни  е ал е н ле   вг а ен ег ли е  
ен и е . ешн а  в л ва ев л -

ва ел а г ел а и ен и е   . га  е-
ал  е на и на   е е вивален ен на на и ане на 
ев л ва ел  на г ел а а  га  е на  
 е е вивален ен на ане на ев л ва ел  

на г ел а а. га  и л ва е е ала  а а е и е 
ent  и ea  ent и в  е ег ли а  

на анела  а и ални  и ен  а и ви  
и ле  а ва а и ални  ава ен . га  
е ал  е на и а авн  ава ни   е ен-

н  е вели ава  а и ални  ава ен  а а-
ен  анела. га  е ал  е не авн  ава-

ни   е енн  е на ал ва  е ване 
на га а. 
Ди ан и нн  авление е на   в  
а ег ли ане на а  е  е в л  н и а на 
а а е и е  или и в  на н лни  а-

нел в  а а или в ли   ава и а. Т  е 
а е и  а и ан и нн  авление или  

г ел а  ин ег и ана  ен и е  а ег ли ане 
на а.

в е е в шни  не  на е ала или и ан-
и нн  авление  не а  на и -

ни  анел  а  е а ан  -г е.
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5.ПОДДРЪЖКА

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ
. е ва е а на ашина а  а  не е е и нален еле е ни .
. е и а в и е а на ашина а  и л е е а анване  и а е е-

ли елна а и .

 

Опасност! Електрическите удари могат да бъдат опасни  
и да причинят смърт.

 е ва е г лени е а и на еле и е а а в а в ашина а. 
 л е е а анване  на ашина а и а е ели елна а и  е и а 

в и е а на ашина а.

 

Опасност!  
Въртящият се вентилатор може да нарани оператора

 е и а е в и е е е и на вен ила а.  
 гл е е а  е и а в и е ашина а.

 е и лага е ава ни  а а а  на л н ева ве -
лина а лг  в е е.
 а - е е а не и л ва е ава ни  а а а  на 
илна л н ева ве лина.

 

 е и лага е ава ни  а а а  на .
 е и л ва е и не ан ва е ава ни  а а-
а  в е ален  вла на е а.

   
 

 ава ни  а а а  ва а е и л ва  а  -
га  вен ила и нни е в и не а и и.
 ава ни  а а а  ва а е и л ва в е 

ве ена е а  анение.

 

 а - ал  на в е и ше  е е а  ва 
а е ва  а а е и  в ешни  а  и 
е ални е а и  в   нал гане или  а-

а а.

е вн  ве ва е али ла а и ла и  на а ела на еле ена не е в е ена  а  гава аве е 
и ли ан  или ене е а ела.

е вн  ве ва е в и и еле и е и в и а а ла ени а и и ги а га е.
л  г и е е е а ване  а а и егне е в е и.

• Необходимо е професионален електротехник да отвори кутията.
• Когато извършвате поддръжка на електрожена, не забравяйте да извадите трифазния кабел  

от разпределителната кутия.

4

Ташев-Га
лвинг О

ОД

www.tashev-galving.com


